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Hersteller
Nome del costruttore

AstroNova, Inc.
600 East Greenwich Avenue
West Warwick, RI 02893 USA

Brand Name(s)
Nom(s) de marque(s)
Markenname(n)
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TrojanLabel®

Model No.
Modele No.
Model Nr.
Modello No.

Digital Over-Printer type T3-OPX

Description of Products
Description des produits
Produktbeschreibungen
Descrizione dei Prodotti

Digital Over-Printer

Standards to which conformity is declared
Standards auquel la conformité appartient
Normen für welche Übereinstimmung erklärt wird
Norme per le quali si dichiara la conformità

IEC 62368-1:2014 (2nd Ed) Audio/video, information and 
communication technology equipment - Safety requirements
CISPR 35:2016 Ed.1.0 Electromagnetic compatibility of 
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CISPR 32:2015 Electromagnetic Compatibility of Multimedia 
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2014/35/EU
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Ich, der unterzeichnende erkläre hiermit, daß das oben beschriebene Gerät den vorgenannten Richtlinien und Normen entspricht.
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Benjamin W. Casper
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Place of issue: West Warwick, RI
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UNITED KINGDOM - Westacott Way, Maidenhead Berkshire, SL6 3RT Tel: +44 (0)1628 668836, Fax: +44 (0)1628 664994
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IEC 62368-1:2014 (2nd Ed) Audio/video, information and communication 
technology equipment - Safety requirements
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Immunity requirements
CISPR 32:2015 Electromagnetic Compatibility of Multimedia Equipment
IEC 61000-3-2 Ed 5:2018 Electromagnetic compatibility (EMC) Limits for harmonic 
current emissions
IEC 61000-3-3 Ed 3.1:2017 Electromagnetic compatibility (EMC) Limitation of 
voltage changes
Motor-Operated Appliances [UL 73:2011 Ed.10 +R:08Aug2018]
Motor-Operated Appliances (Household And Commercial) [CSA C22.2#68:2018 
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Date of issue: 4/23/2021
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简介

原厂说明

本说明是由TrojanLabel为TrojanLabel T3-OPX 数码平张打印机所作的原厂说明。

用途

本说明旨在确保本机的正确安装、使用、搬运和维护。

存取

本说明应存放在工作人员熟悉的位置，须方便操作员和维护人员随时获取。

常识

雇主（本机的所有者）有责任确保操作、维修、维护或修理本机的人员均已阅读本说
明。至少，他们应该已阅读与其工作相关的部分章节。此外，任何工作人员如要操作、
检修、维护或修理本机，他们均有义务自行在本说明中查找相关信息。

一般信息

制造商

本机制造厂商：

AstroNova, Inc.

600 East Greenwich Avenue

West Warwick, RI 02893 USA（美国）

机器名称

机器全名是T3-OPX型数码平张打印机。

机器铭牌

机器铭牌位于机器背面的左下角：
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本机概述和应用范围

一般说明

本机由一个金属柜、供墨系统、检修仓、打印引擎、嵌入式PC、触摸屏、介质传感器、
打印头和四色墨盒组成。

如果对本机做了任何更改或改装，必要时，须在这些说明中反映出这些更改或改装。

本机的用途和指定用途

应用范围：本机仅适用于在符合本机材料规格要求的材料上进行打印。不得任意将本机
挪为他用。

可预见的误用警告

T3-OPX 打印机可能不兼容未经Trojanlabel认可的墨水。所有从TrojanLabel或全球官
方TrojanLabel分销商处购买的墨水均为TrojanLabel认可的与本机相兼容的正品墨
水。

警告标志

挤压风险警告

打印机的正面和背面均贴有挤压风险警告标贴，因本机可向台面作下降运动。

正面：

背面：
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触摸屏警告

触摸屏背面的警告标贴和印字，标有VESA孔的深度（5mm），屏幕背面会发热，用户不应擅自
打开屏幕的盖子，触摸屏只能由经验丰富且受过产品培训的技术人员进行检修。
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T3-OPX 机身概览

前视图

# 描述

1 进纸台（可选）

2 介质导轨

3 吸纸单元（可选）

4 边缘传感器

5 触摸屏

6 支架

7 集纸盘

8 输送台急停按钮

9 可调支脚
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背视图

# 描述

1 高度控制器（三个）

2 接口

3 序列号铭牌

4 墨水盖
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底视图

纸道入口侧（进纸器侧）视图

# 描述

1 压力/碰撞板 - 用于检测介质高度和保护打印头。

# 描述

1 边缘传感器

2 检修仓门 - 提供检修打印引擎和纸盘的入口。

3 边缘传感器反射光发射器
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退纸侧视图

4 移动传感器的旋钮

# 描述

# 描述

1 墨雾过滤器（可更换）

2 顶盖 - 提供检修电子元件的入口。

3 前面板 - 可拆卸以检修打印头区域。
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接口

# 描述

1 IO 串行端口（例如：用于进纸器）

2 编码器串行端口

3 输送台通信端口

4 电源接入口

5 网口（以太网）

6 USB端口
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T3-OPX 安装

安装概述
本章介绍如何使用标准支架和高度控制执行器在两款TrojanLabel输送台（MT1或MT2）上安
装T3-OPX。

打印输送台的操作是相同的。区别在于输送台的尺寸。

· MT1 宽 600mm，长1500mm（不包括进纸器和集纸盘）

· MT2 宽 1000mm，长2000mm（不包括进纸器和集纸盘）

下图显示了在MT1上安装T3-OPX。
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重要注意事项
在阅读本文档之前，请勿打开本机电源。

小心: T3-OPX 打印装置底部是压敏输入板。在安装本机前，如要移动本机，切勿将其跌落在
任何表面上。

下图标有绿色的底板是压敏输入板。

切勿将打印装置非水平侧放。切勿倾斜打印装置。

必需附件

1. 打印输送台（MT1或 MT2）

2. T3-OPX 支架系统（用于 600mm或1000mm宽的台面）

3. 内六角扳手组 2.5 - 6mm

4. 卡簧钳
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打印输送台安装
此安装步骤同样适用于打印输送台1和打印输送台2。

小心: 这一步要求重型起吊货物，确保有起重设备或更多人员在场搬动输送台（视当地法规
和条例而定）。

1. 将输送台倒过来放置在垫子或类似表面上，以保护输送带。

2. 安装输送台支脚。

3. 将台脚调整到所需高度（5档高度位置）。用螺丝锁定该位置。

4. 握住台脚，将输送台翻转过来。
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支架系统安装

1. 在输送台两侧安装侧支架。

a. 从中间使用四个开槽螺母。在支架的每一侧至少保留一对开槽螺母（上部和下
部）。

b. 将支架置于距离急停按钮板400mm的中心位置。

2. 将支架系统安装在输送台上。

a. 不要过紧地安装四个角的底柱。不要完全拧紧，因安装顶端支架时，还需对底柱进
行调整。
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b. 用四个螺丝安装顶端支架。

c. 确保每侧支架相对于另一侧支架定位准确。

3. 小心翼翼地将 T3-OPX 打印单元放在一个框架/平面上，使打印单元在支架系统下升高 
25-35 mm。

a. 抬高的平面更容易将执行器安装到顶端支架系统上。

b. 以下是抬高 T3-OPX 打印单元的示例图，但此框架也可支承20公斤负重。

4. 拆开 T3-OPX 机盖。
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5. 安装屏幕。

a. 用4个螺丝将屏幕安装到支架上。

b. 将各路电缆插接到PC上（电源、LVDS、鼠标和接地）。

有关触摸屏鼠标连接，注意红色电缆必须与白色三角区域保持一致。

6. 将执行器安装在 T3-OPX 打印单元上。

a. 将每个执行器推入相应的黑色塑料插座中（最靠近执行器电缆接入装置的位置）。

b. 注意执行器的旋转。“电机”应朝内，执行器的底孔应对准黑色塑料底座。
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c. 通过支入钉销固定执行器。在钉销末端加以固定执行器。

7. 将执行器安装到支架系统上。

a. 将三根执行器金属杆置入顶端支架中。

b. 移动 T3-OPX 打印单元，以使每根金属杆均可嵌入每个执行器中。

c. 将金属杆推入执行器。将其推过顶端的塑料接头可能会有一些阻力。

d. 将金属杆拧入位。根据系统所在的填充表面，金属杆很可能会稍微悬停在顶端支架
上。这是正常现象，也是安全系统的一部分。

小心: 杆只能用手拧紧。安装时不要使用内六角扳手，因为过紧可能会损坏执行
机构。

e. 仔细拆下 T3-OPX 打印单元下的衬垫。确保打印机不会跌落在坚硬的物体表面。
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8. 连接执行器电缆。如下图所示进行连接很关键。

注意: 驱动器和屏幕线束应按下图布线。不这样做可能会导致系统故障。驱动器1=红
色，驱动器2=蓝色，驱动器3=橙色，屏幕=绿色。
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9. 在T3-OPX上装上机盖。

连接编码器和输送台控件（Trojan MT1 和 MT2）
此步骤要求输送台随附两条串行电缆。

1. 连接编码器的串行电缆。

2. 连接输送台的通信电缆。

移除纸盘的塑料保护扣
移除橙色的塑料保护扣。这可确保纸盘在运输中不会移位。

1. 打开检修仓门。

2. 移除两个塑料保护扣。

连接T3-OPX电源线和网线
此过程要求电源线（带接地）及网线。

警告: 务必使用本机随附的电源线连接到接地电源插座。

1. 将电源线连接到打印机的电源接口。 参见第“接口”页，共17页.

2. 将电源线插头连接到电源插座。

3. 将网线连接到网口。
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连接MT1或MT2电源线
此过程要求电源线（带接地）。

警告: 务必使用本机随附的电源线连接到接地电源插座。

1. 将电源线连接到“打印输送台”的电源接口。

2. 将电源线插头连接到电源插座。

通电

安全检查

在 T3-OPX 通电前，请进行目视安全检查，务必确保没有任何异物干扰打印引擎模块。

警告: 务必使用本机随附的电源线连接到接地电源插座。

通电步骤

同时打开 T3-OPX 和打印输送台（MT1/MT2）上的电源输入开关，以接通电源。

校准输送台位置并调平打印机
校准打印机的输送台位置，以确定输送台的零高度位置，并确保打印机与输送台对准（x/y 倾
斜）。

1. 打开“Service（服务）”菜单。

2. 选中 Initial Full Calibration（初始化全面校准）并按下 Run（运行）。
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3. 等待校准处理完成。此过程需要几分钟时间。

安装墨盒
警告: 为了安全起见，请将墨盒存放在儿童接触不到的地方。如果不慎误食墨水，应立即就
医。

注意: 如果打印时，墨盒仓门打开，打印将停止。这不会损坏本机。

1. 打开本机背面的墨盒仓门。

2. 移除橙色的塑料保护扣。

3. 滑入墨盒，喷嘴端先进入，标签面朝上。完全推入墨盒。

当喷嘴与打印机内的墨针啮合，您会在此过程结束时，感觉到轻微的阻力。对每一种颜
色的墨盒重复这一步。

4. 关闭墨盒仓门。

5. 在触摸屏的状态栏中，确认墨水被识别。以下图为例。

a. 此图例仅适用于本机清空的状态。

b. 如果本机处于“mfg mode（出厂模式）”状态，这是首次通电的标准状态，则指
示器将为空白。

启用/清空墨盒

清空墨盒时，务必使用一组新墨盒。
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如果该组墨盒已略微使用（98-99%），也可起作用。但我们总是推荐使用一组全新的墨盒。

更换空墨盒

更换空墨盒时，可使用新墨盒或用过的墨盒。只有未标记先前在三台以上打印机中用过的墨
盒，才能使用。

注意: 只有将墨盒安装到打印机中，且打印机在耗材上打印后，墨盒才会标记为已启用状态。

清空本机
必须对打印引擎进行清空，以完全清除运输途中溢出的墨水。溢出的墨水将通过打印头分配到
随打印单元提供的废墨收集器中。该过程可能需要20分钟。

此过程将要求操作员将废墨收集器放置在打印头下方的正确位置。清空高度将根据该过程自动
设置。一旦一切就绪，本机将被设置为特殊的清空模式，这将要求操作员重启本机（全功率循
环）。

1. 检查以下必备条件。

· 吸滤式废墨收集器

· 插入的墨水组

· 如果使用TrojanMail输送台，请确保打印高度控制已初始化，且输送台位置已校
准。 参见第“校准输送台位置并调平打印机”页，共27页.

2. 打开“Service（服务）”菜单。

3. 选择 Start purge on next power on（下次通电时启动清空）。
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4. 确认进程初始化。

清空程序将损耗运输途中溢出的墨水300-350毫升。这将要求将废墨收集器放置在打印
头下方。按“OK”后，打印单元将移动到清空高度，清空会在下次通电时启动。操作一
旦接受，就无法撤消。

5. 成功

清空程序已成功初始化。将废墨收集器放置在打印头下方，然后通过关闭主PSU，关闭
打印机电源。下次通电时，清空将自动开启。

如果本机无法移动到打印高度，请检查“操控”菜单中的高度控制是否已初始化。该
进程将使用设置菜单中的“清空高度”。

校准打印头（可选）
打印头校准程序由3部分组成。

1. 喷嘴对准 - 参见第“喷嘴对准”页，共31页.

2. 颜色密度 - 参见第“颜色密度”页，共33页.

3. 喷嘴正常 - 参见第“喷嘴正常对准 -”页，共33页.
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该程序各部分均要求打印和扫描结果。打印单元将根据扫描结果校准喷嘴和墨滴。下图是诊断
菜单的概览：

必备条件

· 1 x 扫描仪（EPSON v600）

· 高档ColorLok纸张（最小A4），160 grs（或更重）

· 打印高度已校准为高档纸张高度

· 进纸口传感器已校准到高档纸张高度

喷嘴对准

1. 打开 Diagnostics（诊断） 菜单。

2. 按下 Print Nozzle Alignment Plot（打印喷嘴对准绘图）。

3. 将纸张放置在输送台上。

4. 按下 Print Nozzle Alignment chart（打印喷嘴对准图表）。

5. 检查打印结果。
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· 如果打印图像如下所示，请按下 Go back to the diagnostics main menu（返回
诊断主菜单）。

· 如果打印图像非如图所示，请重新打印图表。

6. 按下 Scan the nozzle alignment chart（扫描喷嘴对准图表）。

7. 将“Die-to-die overlap（模对模叠印）”设置为0。

有关此功能的说明，请参见 共“在凹凸不平的表面上打印（模对模叠印功能）”页，
第74页。

8. 按下 Scan nozzle alignment chart（扫描喷嘴对准图表）。
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9. 如果成功，则应用该设置。

颜色密度

1. 打开 Diagnostics（诊断） 菜单。

2. 按下 Print Density charts（打印色密度图）。

3. 对每种颜色（CMYK）重复以下步骤。

a. 将纸张放置在输送台上。

b. 按下 Print density chart for C, M, Y or K color（为C,M,Y或K颜色打印色
密度图）。

c. 扫描色密度图。

4. 如果成功，则应用该设置。

喷嘴正常对准 -

喷嘴正常校准确定喷嘴的当前状态，且会显示非打印喷嘴。扫描“打印的输出结果”将启用
打印机的一项功能，在一定程度上覆盖喷嘴缺失的问题。但是，请注意：不能保证会消除喷嘴
缺失的问题。

1. 打开 Diagnostics（诊断） 菜单。

2. 按下 Print Nozzle health plot（打印喷嘴正常绘图）。

3. 将纸张放置在输送台上。

4. 按下 Print Nozzle health plot - ODD（打印喷嘴正常绘图 - 奇数）。

a. 扫描输出结果。

b. 如果成功，则应用该设置。

5. 将纸张放置在输送台上。

6. 按下 Print Nozzle health plot - EVEN（打印喷嘴正常绘图 - 偶数）。

a. 扫描输出结果。

b. 如果成功，则应用该设置。
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介质清洁器安装（VAC）
本节介绍介质清洁器（吸纸单元）的安装过程。

注意: 此步骤要求在安装过程中抬起吸纸单元。确保有起重设备或更多工作人员在场（视当
地法规和条例而定）。

部件编号：43162000

描述：吸纸介质清洁器 T3-OPX

1. 关闭本机。

2. 安装控制电缆（TC04058）。

a. 卸下打印机身的顶盖。

b. 打开背面板。

c. 用硬塑料工具或类似工具拆下塑料密封圈，以避免损坏密封圈或刮伤背面板。

d. 将控制电缆穿过密封圈。
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e. 将电缆穿过背面板的洞孔，然后使用上述相同的工具将密封圈固定回原位。

请注意：电缆接头应侧面嵌入穿过洞孔。

确保将电缆穿过打印机内部的交叉支架。

f. 将电缆连接在T1030板上J17的位置。
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3. 将吸纸单元安装到背面板上。

a. 该装置使用以下本机随附的配件进行安装：

8个螺丝 (DIN7991-M4X8-A2)

8个螺栓

垫圈（M4）

每侧4个

b. 从背面板内侧安装螺丝，两个在底部，两个在顶部，每侧四个。用垫圈和螺栓固
定。
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c. 控制电缆（TC04058）和电源线用插孔接头插接。

4. 闭合背面板并用预安装的螺丝固定。

5. 接通本机电源。

6. 更新settings.ini。

7. 在“meadiapath（纸路）”章节下，通过将“vacinst”设为“1”启用吸纸装置。

     ;Enable Vacuum unit
     vacinst=1

8. 重启本机。

安装打印机驱动程序
打印机驱动程序软件允许计算机与打印机通信。使用以下说明安装打印机驱动程序。

注意: 安装细节可能因 Windows 版本而异。

1. 驱动程序文件以压缩文件的形式提供。将驱动程序文件解压缩到电脑上的临时位置。

2. 在 Windows 中，选择 搜索 任务栏上的图标。在搜索框中输入 "打印机"。然后选择 打
印机和扫描仪 从搜索结果中删除。

· 在 Windows 11 中，在 添加打印机或扫描仪选择 添加设备. 当 我想要的打印机
不在列表中 出现时，选择 手动添加.

· 在 Windows 10 中，选择 添加打印机或扫描仪. 当 我想要的打印机不在列表中 出
现，请选择该选项。
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3. 在下一个屏幕中，选择 添加手动设置的本地或网络打印机. 然后选择 下一页.

4. 在下一个屏幕中，选择 创建新端口. 选择 标准 TCP/IP 端口 从列表中删除。然后选择 
下一页.
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5. 在下一屏幕中，输入 IP 地址 的打印机。离开 端口名称 自动创建。确保 查询打印机
... 选项已取消选择。然后选择 下一页.

Windows 将检测 TCP/IP 端口。然后，Windows 会提示您输入其他端口信息。

6. 选择 标准 设备类型和 通用网卡. 然后选择 下一页.

7. 在下一个屏幕中，选择 拥有磁盘. 然后浏览并选择驱动程序的 *.inf 文件。
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8. 在下一个屏幕中，选择 TrojanLabel T3-OPX 打印机型号。然后选择 下一页.

9. 在下一个屏幕中，输入打印机名称，该名称将显示在 Windows 中。然后选择 下一页.

10. 在下一个屏幕中，选择是否在网络上共享打印机。然后选择 下一页.

Windows 将完成驱动程序的安装。安装完成后，打印机即可使用。

11. 默认情况下，端口号为 9100。如有必要，您可以更改端口号来控制作业库打印。 参见第
“更改端口号”页，共40页.

更改端口号

默认情况下，端口号为 9100。如有必要，您可以更改端口号来控制作业库打印。支持以下选
项。

· 打印作业并将其存储在 T3-OPX 作业库中。

· 将作业存储在 T3-OPX 作业库中而不打印。

1. 在 Windows 中，选择 搜索 任务栏上的图标。在搜索框中输入 "打印机"。然后选择 打
印机和扫描仪 从搜索结果中删除。选择 TrojanLabel T3-OPX 打印机

· 在 Windows 11 中，选择 打印机属性.

· 在 Windows 10 中，选择 管理 然后 打印机属性.
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2. 选择 端口 TrojanLabel T3-OPX 属性 "窗口中的 "TrojanLabel T3-OPX 属性 "选项卡。

选择 配置端口.
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3. 在下一屏幕中，您可以将端口号设置为以下选项。

· 9100 - 直接打印作业并将其存储到 T3-OPX 作业库中。

· 9106 - 仅将作业存储到 T3-OPX 作业库中。

选择 确认 保存对端口号的任何更改。关闭剩余屏幕。
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常规设置（HOME 选项卡）

概览菜单
当前打印任务的信息，包括：

· 预览当前正在打印的标签图像

· 标签计数器

· 作业库中的打印任务名称

设置菜单

· Service ID: 每台 T3-OPX 套印系统的唯一ID。根据Service ID（服务ID），Trojan-
Label 支持团队可以通过互联网远程访问Trojan Control并提供技术支持。
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· 实际软件版本：当前本机上运行的是Trojan Control 界面（GUI）的版本号。

· TrojanLabel 技术人员或当地TrojanLabel 分销商在安装时填写所有人和分销商联系信
息字段。最终用户无法编辑此字段。

耗材按钮

· Ink cartridge price (K) - 按当地货币价格，插入一个黑色（K）墨盒。用于墨
水成本计算。

注意: 上图所示的墨水价格仅用于示例说明。

· Ink cartridge price (CMY) - 按当地货币价格，插入一个CMY（价格相同）三色
墨盒。用于墨水成本计算。

注意: 上图所示的墨水价格仅用于示例说明。

· Print unit price - 所输入的“打印机价格”也包含在“统计”菜单的“成
本计算”中。

· Printhead life time- 打印头使用寿命理论上以毫升为单位，结合打印机价格，
用于计算打印机在打印特定任务时的磨损成本。在此处输入的值代表更换预设打印
头前打印所耗的墨水量。

预计的折旧也一同计入成本/标签计算。

· Currency - 插入上述成本费用的货币。这仅用于货币显示，不会基于输入进行货
币转换。

重要提示: 按下蓝色“保存”按钮应用更改。

网络按钮

· 勾选 Use DHCP 复选框从本地网络获取 T3-OPX 的IP地址（只要选择DHCP模式，
T3-OPX 将忽略任何静态IP设置）。

· Current IP address - 当前IP地址字段显示本地网络上T3-OPX的当前IP地址。
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· 当本地网络策略建议使用静态IP地址时，取消选中 Use DHCP 复选框。

· 红色按钮：重启 Trojan Control 和打印引擎按钮用于重新初始化软件并重启打印
引擎。

注意: 仅在用户界面无法响应重启打印引擎和软件时才使用。

· Advanced 选项卡：启用自动配置脚本或代理服务器，无论何种情况下，本地网络
策略均要求具备这些条件用于网络/互联网连接。

重要提示: 按下蓝色“保存”按钮应用更改。

程序更新按钮

· 默认情况下，系统更新时， Alternative update URL（备用更新URL） 字段必须
为空。

· 如果可用，请按绿色的 Download（下载）按钮以下载更新。

重要提示: 按下蓝色“保存”按钮应用更改。

用户首选项按钮

· System language（系统语言）: 从列表中选择所需的语言。

按（滚动下拉菜单旁边的）蓝色“保存”按钮以应用所选语言。

· Save printed jobs to job library（将打印任务保存到作业库中）:

Enabled（启用）: 打印任务已存储并可从作业库调用以重新打印。

Disabled（禁用）: 禁用此选项后，发送的打印任务不会存储在作业库中，但是
库中已存在的打印任务将会保留并可用于打印。

· Auto switch to Overview when printing from job library（从作业库打印时自
动切换到概览）:

Enabled（启用）: 从作业库打印时，界面切换到概览模式。

Disabled（禁用）: 从作业库打印时，界面仍为作业库视图。

· Use paging in job library（在作业库中使用分页）:

Enabled（启用）: 用手指轻划并滚动作业库中的滚动条来启用分页。

Disabled（禁用）: 在作业库中禁用滑动和滚动条。

· Decimal separator（小数分隔符）: 用户可以在用户界面中定义用于显示小数点
的分隔符。
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· Thousands separator（千位分隔符）: 用户可以在用户界面中定义用于显示千位
的分隔符。

用户管理按钮

· 默认情况下，不启用用户管理，因此T3-OPX的每个功能均可在没有用户身份验证
的情况下访问。

· Enable user management checkbox（启用用户管理复选框）: 选中并激活后，要
求用户身份验证才可访问TrojanControl软件中的特定功能。具有“用户管理”
权限的用户（如内置“admin”用户）可以创建用户帐户，并可以为每个用户分
配权限，以访问Trojan Control 软件中的特定功能。

重要提示: admin 用户的默认密码为123。

注意: 密码只能包含数字。

警告: 不要锁定自己！至少有一个用户必须具有 User Management（用户管理） 权限，
否则无法添加或更改其他用户的属性。如果您被最终锁定，请联系TrojanLabel技术支
持人员来恢复默认的用户设置。

图标 描述

添加新用户

保存新用户设置 / 保存当前用户帐户
的变更

从列表中删除用户
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打印首选项按钮

· Default print queue state（默认打印队列状态）:

Running（正在运行）: （默认情况下）打印作业在FIFO（先进先出）系统中发
送和处理时，为渐次排队。可以从“Print queue（打印队列）”菜单中管理队
列。

Paused（暂停）: 本机启动时，打印队列暂停。

· Normal mode job default speed (IPS): 在标准模式设置（通常分辨率为300 
dpi）下，所定义的传输打印任务的默认速度

· Best mode job default speed (IPS): 在最佳模式设置（通常分辨率为600 dpi）
下，所定义的传输打印任务的默认速度

注意: IPS = 每秒英寸数。

· Instant print (before job sending finished)即时打印（作业发送完成前）：

禁用： （默认） 打印机必须在完全接收到作业数据后才能开始打印。

已启用： 启用：一旦收到足够的作业数据，打印机将立即开始打印。

数据饥饿是指打印任务的速度快于打印机接收任务的速度。有时，打印机没有任何
数据可打印。如果出现这种情况，作业将被取消。降低打印速度有助于防止数据饥
饿。

启用即时打印后，打印任务无法直接发送到任务库。即时打印任务一旦成功完成，
就会添加到任务库中。

· Post Job Distance (mm)作业后距离（毫米）： 工作结束后，工作台将前进此距
离。

统计信息菜单
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上次打印作业按钮

· 最近30个打印任务的统计列表（包含：页数，打印速度，耗墨量，墨水成本/标
签，墨水 + 打印头成本/标签，墨水 + 介质 + 打印头成本/标签）。

· Cost/label (ink only) calculation（（成本/标签（仅墨水）计算) 是基于 
HOME（主页） > Settings（设置） > Consumables（耗材） 菜单中给出的墨盒价
格计算出在实际打印作业中每个标签的成本。

· Cost/label (ink + PH) calculation（（成本/标签（墨水 + 打印头）计算) 是
基于 HOME（主页） > Settings（设置） > Consumables（耗材） 菜单中给出的
墨盒价格和打印头价格计算出在实际打印作业中每个标签的成本。已添加量了打印
头成本。

· Cost/label (ink + PH + media) calculation（成本/标签（墨水 + 打印头 + 
介质）计算） 是基于 HOME（主页） > Settings（设置） > Consumables（耗材） 
菜单中给出的墨盒价格和打印头价格连同 T3-OPX tab（T3-OPX 选项卡） > Media 
settings（介质设置） 菜单中给出的介质价格计算出在实际打印作业中每个标签
的成本。

· Job ID/Name（作业ID/名称)是作业库中实际打印任务的名称（可以指定唯一名
称，而不是作业库中的随机数）。

注意: 标有“ * ”的价格也包含预估的维护成本（维护前、维护中、维护后）。未标
有“ * ”的价格是1张标签的纯打印成本，不附加维护成本（用于无需维护的打印样
品）。

引擎和打印头使用率按钮

· TrojanControl: T3-OPX 的墨水使用量、已打印长度、已打印面积、已打印的标签
数量和打印作业的总统计信息。

· Engine（引擎）: 打印引擎的总统计信息和历史记录。如果更换了打印引擎，则
所有序列号都将被注册，且每个打印引擎的统计数据均可进行比较。
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· Print head（打印头）：已插入 T3-OPX 的所有打印头的总统计信息和历史记录。
所有打印单元序列号都将被注册，且每个打印头的统计数据均可进行比较。

注意: 打印头必须至少打印1页才能注册使用统计信息。未打印任何页面的新装
打印头显示为空记录。

注意: 打印头使用率数据是特定 T3 OPX 中的总使用率。不包括其他 T3-OPX 套印
系统上使用率数据的使用率历史，前提是特定打印头已在多台机器中使用。

关机

· 整机关闭 T3-OPX 套印系统。

关闭本机时，建议等待至整个关机过程结束后，才切断电源开关。当启动关机程序时，
显示屏上会显示一条消息以指示关机过程仍在进行中。

关机程序完成时（屏幕变为空白），建议切断物理电源开关。电源开关位于T3-OPX套印
系统的背面。

小心: 请务必等到关机过程结束后，再关闭电源！否则，本机内部的维护模块可能卡在错误位
置，且无法防止打印头脱水。打印头喷嘴脱水可导致打印质量缺陷。关机过程可能需要1-2分
钟。

将统计数据导出到CSV文件 / 从浏览器查看统计信息
HOME（主页） > Statistics（统计） 菜单中的统计数据可从与T3-OPX连接到同一网络的用户
PC中导出并保存到CSV文件中。

· 从 HOME（主页） > Settings（设置） > Network（网络） 菜单中设置或获取T3-OPX的
实际IP地址。

注意: 上面显示的IP地址仅是一个示例。实际IP地址取决于本地网络。
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· 在用户PC的浏览器中键入T3-OPX的实际IP地址：

· 按页面上的 Export to CSV（导出到CSV） 按钮，将统计信息保存到CSV文件中。

注意: 此视图更详细地反映了耗墨量，且显示每个已使用的四基色（CMYK）以及总耗墨
量。
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使用 Xitron RIP 将打印任务传输到
T3-OPX

启动 Xitron RIP 服务器
要使用 Xitron RIP 传输打印任务，要求RIP服务器正在运行。注意：服务器与客户端不必运
行在同一台PC上。

这可以在RIP服务器PC上通过两步完成：

1. 单击 Windows“开始”菜单，打开“Navigator（导航器）”，然后点击 Navigator 
Server（导航器服务器）。

2. 双击桌面上的 Launcher（启动器） 图标。

从web客户端传输一项任务
推荐使用 Google Chrome 浏览器。

1. 启动“导航器数字前端（DFE）”。

a. 单击 Windows“开始”菜单，打开“Navigator（导航器）”，然后点击 DFE。

b. 双击桌面上的 DFE 图标。

2. 在 web 界面上，找到并按下 add job（添加任务） 按钮。
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3. 在弹出的窗口中，导航到您的文件。

4. 选中您的文件，然后选择 “OPEN（打开）” 按钮。文件上传后，“QUICK EDITS（快速
编辑）”界面打开。在此界面中，您可以进行各种更改，如：图像旋转、打印范围、逐
份打印等。

您也可以选择右上角的“FULL JOB EDITOR（完整任务编辑器）”。
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5. 在“FULL JOB EDITOR（完整任务编辑器）”界面中，您可以执行与“QUICK EDITS
（快速编辑）”相同的更改，还可更改纸张轮廓、整体调色和专色调整。您在进行任何
必要的更改后，选择 “Print（打印）”，您的文件将被发送到打印机。

6. 按下 “Print（打印）”，以将打印任务发送到T3-OPX上的作业库。

打印方向

打印方向朝上，首先打印顶部边缘：
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介质尺寸

要使用图像偏移（移动）和旋转功能，必须调整“介质尺寸”以适应新的介质尺寸。

加载一项打印任务时，介质尺寸将自动设成打印任务所需的介质尺寸，包括任何留白区，显示
为“Original（原图）”设定的介质尺寸。

在旋转或偏移图像时，很容易看到图像是否需要调成新的介质尺寸，因为如果图像不适合，图
像会被截断。

旋转图像

使用居中的旋转按钮进行旋转。

以下是旋转比萨原图的示例。如果介质尺寸设置适用于“原图旋转”，则无需修改介质尺寸
即可进行图像旋转。
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偏移图像

如果一项打印任务定义为居中打印，因此您需要使用偏移按钮移动原图，并调整“介质尺寸
”以适应不同的打印需求；或者以不同方式对齐介质。

使用一组按钮来偏移原图，单位（英寸或毫米）视PC的使用地区而定，由PC的语言设置来管
理。

如果不调整介质尺寸，就不可能使用“偏移”按钮来移动打印介质。除非您只是想要截短原
图，因为这是有效的截短原图的做法。

要将图像移到最右侧，请执行以下操作：

1. 选择“A3”作为“介质尺寸”。

2. 使用“旋转”按钮，进行横向打印。

3. 单击图像以激活锚点。

4. 单击右上角以放置锚点。

如果标准“介质尺寸”不适合原图，则创建一项“自定义介质尺寸”。

创建自定义介质尺寸

1. 关闭DFE浏览器。

2. 要创建一项“自定义介质尺寸”，请打开“Navigator（导航器）”客户端，其位于
Windows“开始”菜单的“Navigator（导航器）”文件夹中。

3. 右单击DFE工作流（它应该是唯一的工作流），然后选择 Edit Workflow（编辑工作
流）。

4. 转到 XiPosition（蓝圈）。

5. 设置宽度和高度。
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6. 单击“+”按钮并为“介质尺寸”指定一个新名称。

7. 再次在浏览器中打开DFE。

8. 在“Size（尺寸）”下拉列表中选择新“介质”。
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从作业库打印作业

操作员在打印作业时会使用的两个最常用菜单：

作业库和介质设置。 参见第“介质设置概述”页，共67页.

注意: 默认情况下，所有打印作业均居中。使用RIP相应地移动打印介质或定位介质。

1. 在菜单中，选择或新建 media profile（介质配置文件）: 介质设置。 参见第“自动校
准打印作业/介质高度”页，共72页.

这将确保打印作业相对于设定的介质和边缘传感器具有正确的打印高度。

2. 将要打印的介质放置在打印单元的 进纸侧 （见上图）。

3. 转入 Job Library（作业库）。

4. 选择打印任务（以红框标示）。

# 描述

1 进纸侧

2 打印单元

3 退纸侧
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5. 通过点击“单位按钮“，输入要打印的单位份数。

6. 按绿色打印按钮。

7. 进纸。
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操作菜单

通用计数器
通用计数器是一种累计计数器，对所有打印作业的每页打印进行计数，直到按下圆形按钮后，
计数器清零。当本机关闭时，计数器也是清零状态。如果屏幕进入睡眠模式，则计数器不会清
零。

启用/禁用通用计数器

要启用/禁用通用计数器，请转到 HOME（主页） 选项卡并选择 Settings（设置） > User 
Preferences（用户首选项）。找到 Show general page counter（显示通用页面数计数器）, 
然后选中所需选项并按“保存”键。
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“操控”概览
Handling（操控） 菜单用于在打印时，向上或向下移动打印单元、移动打印输送台以及调整/
测试吸纸风扇。

初始化高度控制（Initialize height control）

按下按钮以初始化本机高度控制器。当本机通电时 Media Path State（纸路状态） 将处
于“未校准”状态，本机不能上下移动。

按下此按钮时，高度控制器将移动到顶部位置，纸路状态将更改为“准备就绪”。

打印单元高度（Print unit height）

使用 -/+ 按钮以 0.2 mm 的增量向上或向下移动打印单元。

键入一个值，打印单元将移动到该位置。

传送带速度（MT1和MT2控件）

图标 描述

向前移动工作台传送带。每次推进均会提速
1 IPS（请注意：会有一些延迟，因此不会
录入快速连续的推进）。

向后移动工作台传送带。每次推进均会提速
1 IPS（请注意：会有一些延迟，因此不会
录入快速连续的推进）。

停止传送带。
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风扇控件（MT1和MT2控件）

使用“Zone（1-5）”控件将单个风扇转速从“0”设为“100”。

本机的急停按钮

输送台上“急停按钮”的位置：

按下急停按钮将：

· 停止输送台运作

· 停止高度控制器

拧动旋转“急停按钮”即可解锁“急停按钮”。

图标 描述

使用启动按钮以测试风扇。

使用停止按钮以停止风扇。
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维护概述
维护菜单控制打印头维护功能，包括清洁、更换纸盘、测试打印位置及打印头封盖。

轻度清洁（Light Clean）

Light Clean（轻度清洁） 选项将快速擦拭打印头，并通过喷射激活喷嘴。如果在打印
过程中，灰尘或墨雾积聚在打印头的喷嘴区域，此选项很有效。

作业期间清洁（Mid Job Clean）（推荐的首选清洁项）

Mid Job Clean（作业期间清洁） 选项将执行一次清洁，相当于在生产过程中，执行一次
清洁维护。

清除纸盘（Remove Service Tray）

Remove service tray（清除纸盘） 用于在使用擦墨布后，更换纸盘。Service Tray 
Life（纸盘使用寿命）（状态栏中）达到0%时，是一项指标。

重要提示: 在按下按钮之前，拆下4个指旋螺丝（绿色标示），并向上提起侧板，以打
开本机的检修侧板。

如果装有吸纸装置，可以保持开启状态，因为气动挡板可以承受吸纸装置（VAC）的重
量。

按下 Remove service tray（清除纸盘） 按钮，等待纸盘撤回。拉出纸盘并替换成新纸
盘。
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请注意：在此过程中打印头处于未封盖状态，因此在开始此过程之前，请为替换纸盘做
好准备工作。

安装纸盘（Install Service Tray）

重新插入纸盘后，按下 Install service tray（安装纸盘）。纸盘将移动到位并封盖打
印头。新纸盘的 Service tray life（纸盘使用寿命） 状态应为99-100%。

转到打印（Go to Print）

按下此按钮，将开盖打印头并将打印头移动到打印位置，直接位于缓冲板上方。如果怀
疑打印头没有直接内衬于防冲板上方，请应用此选项。重要的是：打印位置在缓冲板上
方，因为这样可以确保打印头尽可能靠近打印介质。

开盖打印头（Uncap Print Head）

此功能将撤回纸盘并暴露打印头。如果您想要手动擦拭打印头，此选项很实用。打印头
将被开盖60秒，然后再次自动封盖。

重要提示: 只能使用干净的无绒布和去离子水。轻轻擦拭表面。

封盖打印头（Cap Print Head）

此功能通过将纸盘移回空档位置来封盖打印头。

校准纸盘（Calibrate Service Tray）

按下 Calibrate Service Tray（校准纸盘） 将纸盘使用寿命恢复到100%（如果纸盘是
新的）。

重要提示: 仅在旧纸盘更换成新纸盘时使用。
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作业库
从RIP发来的打印任务存储在作业库中。打印任务由RIP命名，通常是pdf文件名。作业库大
小仅限于设备硬盘驱动器（SSD）的空间大小，通常为 25-50 GB。这将允许储存数百个打印任
务。

点击一项打印任务，将其选中，所选任务将以红框突出显示。

页面导航

您可以使用页面按钮浏览打印任务，也可以在触摸屏上滑动（或使用滚动条）。在 HOME（主
页） > Settings（设置） > User Preferences（用户首选项） 菜单中选择页面或滚动导航。 
参见第“打印首选项按钮”页，共47页.

筛选条件

使用“Filter by（筛选条件）”文本框查找包含键入的字母/单词的一项或多项打印任务。
要恢复标准模式，只需清除文本框中的内容即可。

按钮布局

图标 描述

打印所选打印任务。
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打印份数
请注意：如果该任务是多页打印作业，则这
是多页作业的打印份数。例如：如果该任务
包含1000页，则此示例将生成5 x 1000
页。

从特定页码打印（仅适用于多页打印任
务）。
示例：一个打印任务包含1000页，但用户希
望打印第560页至1000页。然后应将特定页
码字段的值设为从“560”进行打印。

逐份打印选项。
介绍了在打印多页文件时，如何在一个打印
任务中打印不同页面。

1 打印作业中，一份接一份地打印多份页
面。

2 打印作业中，按一定顺序打印多份页面。

所选打印任务的信息。

删除所选打印任务。

图标 描述
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信息显示

自定义打印速度（IPS）：

选择不同于默认速度设置的打印速度。默认速度是基于分辨率模式，默认速度在 HOME（主页） 
> Settings（设置） > Printing preferences（打印首选项）中设置。

300 dpi 对应于“Normal Mode（标准模式）”

600 dpi 对应于“Best Mode（最佳模式）”

重要提示: 以600dpi分辨率高速打印作业时，将需要更长的打印间隔，因此这对大批量生产
会是问题。

图标 描述

成本/标签计算按钮。
按此按钮将打印一个样品并计算出纯耗墨量
和价格成本。墨水成本是基于 HOME（主页） 
> Settings（设置） > Consumables（耗
材） 菜单中设置的墨盒定价及预估的耗墨量
计算出每打印一页样品的墨水成本。
切勿用于多页打印任务，因为所有页面都将
被计算在内。得出的结果将更新“Costs 
Per Label (ink only) （每个标签的成本
（仅墨水）”及“Ink Consumption（耗墨
量）”（ul）的两项数值：

保存更改。
在设置打印任务名称或“自定义打印速度
”时，请按保存按钮。
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打印队列
打印作业在FIFO（先进先出）系统中发送和处理时逐个排队。可以从“Print （打印）”队
列菜单中管理队列。

队列中无法删除的当前打印作业，必须从 Overview（概览） 菜单中停止当前打印作业。

· 当打印队列暂停时，打印作业在队列中处于暂挂状态，并且仅在队列恢复时，才开始打
印。

· 当前打印队列状态（如果正在运行或已暂停）也总是显示在右侧状态栏中。

· 括号中的数字表示打印队列中暂挂的打印作业的数量。

介质设置概述
Media settings（介质设置） 菜单触控键是打印的关键，打印作业之前必须主动设置配置文
件。 “介质设置”控制“打印高度”以及（相对于检测到的介质边缘）原图在介质上的位
置。

图标 描述

队列已暂停，按下可继续。

队列正在运行，按下可暂停。注意：这不会
暂停当前打印作业。

所选打印作业的信息。

删除所选打印作业。
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“介质设置”有一个配置文件控制部分和三个选项卡，用于管理所选置文件的属性。

配置文件控制部分

介质配置文件是打印任务的基础。介质配置文件是打印任务或/和正在打印的介质的配置，例
如：预设介质高度以及原图在介质上的位置。例如：TOF（表单顶部，介质前缘的边距）。

介质配置文件在介质设置中创建，自动高度校准是最强大的功能之一。本节将介绍如何创建和
管理介质配置文件。

保存并应用（Save & Apply）

保存当前所选配置文件的属性并应用该设置。

新建一个配置文件（Create a new profile）

将属性保存到一个新建的介质配置文件。键入新配置文件的名称，然后按在旁小的“保
存”按钮。

注意: 此按钮仅用于保存配置文件。直到按下“保存并应用（Save & Apply）”按
钮，才会应用该配置文件的设置。

选中一个配置文件

从下拉列表中选择一个介质配置文件。
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删除所选配置文件

删除窗口弹出时，予以确认，介质配置文件删除。

Basic（基础）选项卡

这是管理典型设置的选项卡。

TOF offset (mm)（TOF 偏移 (mm)）:

设置从打印材料边缘（由边缘传感器记录）到打印原图位置的距离。

Unit Cost（单位成本）:

介质成本（一个单位，例如：一个盒子、纸袋等）。货币在 HOME（主页） > Consum-
ables（耗材） 菜单中设置。

Print height (mm)（打印高度 (mm)）:

输送台和打印头缓冲板之间的距离。值以毫米为单位。

在按下“应用设置”按钮之前，打印单元根本不会移动。

Auto height adjustment（自动高度调整）:

小心: 打印单元会自动下降。请移除输送带上的杂物。

重要提示: 将打印单元置于输送台的居中位置，以获得最佳校准结果。

自动调整将应用以下“Force（作用力）”设置中指定的“weight（重量）”以施加
压力，并利用反作用力设置高度。一旦确定高度，将更新“打印高度”字段。自动高
度调整有两个选项：

· 调整高度按钮

启动压敏输入板下方介质的自动高度调整。

· 移动和调整高度按钮

移动介质，该介质放置在压敏输入板下方的入口侧输带上，然后启动自动高度调
整。完成后，介质将移回至起始位置。要求：入口传感器必须能够配准介质。
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Force (gramm)（（作用力）（克力））:

以克力为单位设置作用力。该值决定了压敏输入板的下降力。最大作用力为20.000克力
（20公斤）。典型值：

硬纸板：1000-2000

鸡蛋盒：200

气泡包装袋：500

封袋：1000

Advanced（高级） 选项卡：

Tilt X (mm)

设置整个打印头的倾斜度，以毫米为单位（+/-5mm）。如果其中一侧的打印材料略高
（例如：纸袋手柄），则应用此选项非常有效。

Tilt Y (mm)

设置方向倾斜度，以毫米为单位（+/-5mm）。

Mid Job maint. Distance（中期维护的间隔）

设置在停止和执行中期维护之前，系统将打印的单位份数。每次作业完成后，计数器会
清零。

Fans（风扇） 选项卡

输送台吸纸风扇的常规设置在 Handling（操控） 菜单中进行管理，但是可通过选中 Use 
custom settings（使用自定义设置） 复选框来覆盖这些设置。
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在勾选 Use custom settings（使用自定义设置） 复选框之前，“开始”、“停止”和“
分区”控件显示为不可用状态。 选中该复选框后，使用“开始”和“停止”按钮以测试
“Zone 1-5（区域1-5）”的风扇设置。然后，这些设置将保存到“介质配置文件”中，并
在使用该配置文件打印时，应用这些设置。

在“介质设置”中设置打印介质（任务）配置文件

介质配置文件是打印任务的基础。介质配置文件是打印任务或/和正在打印的介质的配置，例
如：预设介质高度以及原图在介质上的位置。例如：TOF（表单顶部，介质前缘的边距）。
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自动校准打印作业/介质高度

T3-OPX 可以根据操作员想要打印的介质，自动调整高度控制器。然后，可将“高度”保存到
“介质配置文件”中。

应用全自动高度调整过程

1. 选择要打印的介质。

2. 测试边缘传感器是否检测到介质。

a. 转到 Handling（操控） 且可能会调整 Print unit height（打印单元高度） 以
确保打印引擎放置的高度足以使介质进入打印单元下方的打印区域。

b. 手动移动边缘传感器下方的介质，或将其放置在进纸带侧，然后启动进纸带。

c. 验证边缘传感器是否配准到介质且介质高度高于预设阈值。

3. 再次将介质放在进纸带侧。

4. 转到 Media Settings（介质设置）中的 Basic（基础） 选项卡。

5. 调整打印材料的“作用力”。

6. 按下 move and adjust（移动和调整） 按钮, 启动自动调整介质高度：

a. 循环点（而非按钮）指示调整过程。

b. 介质在打印引擎下移动。

c. 高度调整完成。

d. 介质移回进纸区域。

e. Print Height (mm) ：打印高度（mm）为更新值且调整按钮再次显示可用。
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附加信息

1. 如果当前实际打印高度小于20mm，按 Move and Adjust Height（移动和调整高度） 按
钮，高度控制器将上升以达到20mm。

2. 设置的作用力过大会挤碎打印材料。

3. 如果边缘传感器未检测到打印材料，则输送带将停止并返回介质，且会显示一项错
误：“Auto print height adjust error:product not found（自动打印高度调整错误：
印品未发现）”。
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在凹凸不平的表面上打印（模对模
叠印功能）

在凹凸不平的表面上打印时，使用“模对模叠印”功能会很有效。此功能使操作员能够将打
印单元移到距离介质更远的位置。

我们建议仅使用现有“成功扫描的喷嘴对准绘图”来执行此项操作。这可通过“扫描喷嘴
校准”过程中“Use last successful scan（使用上次成功扫描）”按钮来指示操作进程。

该功能将允许喷嘴对准的修改值为“-8”和“7”。正值将打印线推到一起，负值将打印线隔
开。

· 出现打印白线时（距离介质过远，这是典型的挑战），应使用正值。

· 出现打印黑线时（距离介质过近），应使用负值。

“模对模叠印”功能允许操作员将模切线的间距控制在约20mm左右。

如果打印头距离介质过远，则可以看到如白线般明显的模切线。建议是尽可能地靠近介质，但
如果这不可能做到（例如：纸袋的手柄干扰介质运输），那么解决方案是调整“模对模叠印
”。

例如：“模对模”值为4时，通常允许打印高度增加2mm。

建议先在“介质设置”中设置打印高度，以确保打印过程的一致性。

调整“模对模叠印”步骤

1. 转到 T3-OPX Diagnostics（诊断） 选项卡。

2. 选中 Scan Nozzle alignment plot（扫描喷嘴对准绘图）。

3. 插入“die-to-die overlap（模对模叠印）”值（-8至7）。

4. 选中 Use the last successful scan（使用上次成功扫描）并等待进程处理完成。
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5. 选中 Apply nozzle alignment settings（应用喷嘴对准设置）。

6. 此过程完成。恢复对准时，请记住插入值“0”。

注意: 该功能涉及更新打印头内的实际喷嘴对准。这意味着该功能每次均要求重新校准
喷嘴对准，因此（在介质设置中）不是介质配置文件的一部分。所以，调整
“die-to-die overlap（模对模叠印）”将影响所有介质配置文件。

单个模对模对准
要调整单个模对模叠印，请选择 Use individual die-to-die overlap settings（使用单个模
对模叠印）。建议打印“模对模对准图表”以评估是否需要调整“单个模对模叠印”。请
注意：打印的图表是打印杆的全宽，因此，如果打印介质没有打印杆宽，建议在打印介质下面
垫一张纸，以避免直接打印在输送台和输送带上。

1. 确保打印并成功扫描喷嘴对准图表。

2. 打印“模对模对准图表” (Diagnostics（诊断） > Print Nozzle Alignment Plot
（打印喷嘴对准绘图）)。
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3. 评估图表。打印的图表为每个叠印显示一个数字。

4. 勾选 Use individual die-to-die overlap setting（使用单个模对模叠印设置） 应用
该设置(Diagnostics（诊断) > Scan Nozzle Alignment Plot(扫描喷嘴对准绘图）。
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5. 分别调整值。以下示图显示了使用极限值的效果：

或：



在凹凸不平的表面上打印（模对模叠印功能）
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6. 运用 Use the last successful scan（使用上次成功扫描）按钮，应用该设置。

7. 再次打印图表或使用新设置测试实际打印作业。

清除模对模对准
将常规值或所有单个值设为“零”，然后按 Use the last successful scan（使用上次成功
扫描） 按钮。
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边缘传感器（TOF控制）

边缘传感器用于检测在打印单元下方移动的打印材料的边缘。

通过旋转横杆两侧的旋钮可以移动边缘传感器。传感器可以在打印单元的整个宽度上移动，但
切勿将传感器置于输送带上，因为这会干扰边缘配准。

传感器概览

# 描述

1 传感控制器

2 边缘传感器反射光发射器

3 移动传感器的旋钮

# 描述

3 锁定光纤电缆

7 LED 指示灯闪橙色，并在开关输出激活时亮起

8 数字显示：2 x 4-位，绿色：切换阈值，工作模式，红色：实际值，
示教和功能参数
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调整介质传感器

1. 将打印单元移动到一个高度位置，使打印介质可从打印单元下方通过。不需要100%设置
成介质的高度，只要在介质上方10mm范围内即可。

2. 调整传感器以确保开关阈值未激活。这意味着绿色值（开关阈值）应小于实际值。使用
步进按钮（9）和（10）调整值。请记住：传感器不应位于输送带上方，而应位于输送
台的黑色表面上方。

3. 在传感器下方，放置打印介质。led指示灯（7）应亮起橙色。移除介质后，led指示灯
应熄灭。使用步进按钮向上或向下调整灵敏度。阈值立即保存。

9 步进按钮 > （手动切换阈值：更高/下一个功能参数）

10 步进按钮 > （手动切换阈值：更低/前一个功能参数）

11 模式/进入按钮

12 示教按钮

# 描述
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用户可更换部件

本章介绍操作员可更换的所有部件，不包括前面介绍的墨盒更换。 参见第“安装墨盒”页，
共28页.

墨盒部件编号

纸盘更换
当纸盘使用寿命到期（状态菜单中纸盘使用寿命指示为“0%”）时，请更换纸盘。

小心: 此更换过程将使打印头在短时间内处于不封盖状态。在开始更换步骤前，请阅读全过程
的操作说明，将打印头曝露时间缩至最短。

部件编号 描述

27610001 高产量青色墨盒（~16,000 页）

27610002 高产量品红墨盒（~16,000 页）

27610003 高产量黄色墨盒（~16,000 页）

27610004 高产量黑色墨盒（~20,000 页）

部件编号 描述

15141290 T3-OPX 纸盘
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纸盘更换步骤

1. 拆封新的纸盘。

2. 确保本机未处于打印状态。

3. 转到 T3-OPX 选项卡。

4. 选择 Maintenance（维护）。

5. 按下 Remove Service Tray（移除纸盘）。

6. 卸下四个指旋螺丝，打开本机进纸侧的检修门。使可选的吸纸单元保持开启状态。

7. 抬起检修门，直到其停止。气泵将保持原位。它可以承载可选吸纸单元的重量。
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8. 等待纸盘被推到末端。

9. 拉出纸盘。

10. 安装纸盘，将纸盘压回到打印模块边缘的位置。

11. 按下 Install Service Tray（安装纸盘）。

12. 等待纸盘将其位置自动定位到打印头下方。它会来回移动几次。

13. 按下 Calibrate Service Tray（校准纸盘） 以将纸盘使用寿命恢复到100%（如果纸盘
是新的）。

手动移动纸盘

可以双向手动移动纸盘。此步骤需要使用Torx T20 螺丝刀。

1. 转到本机的背面。

2. 找到墨盒仓门下面的洞孔。

3. 插入Torx 螺丝刀并按到纸盘的螺丝（应直入）。

警告: 移动纸盘将暴露打印头。请务必谨慎操作。

电源接口保险丝的更换
操作员可以更换电源接口中的保险丝。

部件编号 描述

15140120 FUSE T3.15A



用户可更换部件

T3-OPX 用户指南 84

 

保险丝更换步骤

警告: 操作前，请拔下电源线。

1. 用平头螺丝刀小心地撬开电源接口上的保险丝盖。盖子上标有白色标贴和说明
（T3.15A）。

2. 拆下保险丝。

3. 插入替换的保险丝。

墨雾过滤器更换
墨雾过滤器吸附了打印时未被介质吸收的细微墨水颗粒。尽管过滤器是有效的，某些墨水颗粒
仍然会附着在打印区域、附着在打印头、输送台和侧壁上。

过滤器可以在打印过程中予以更换，但我们不建议这样操作。

墨雾过滤器位于出纸侧。

部件编号 描述

27760660 T3-OPX 墨雾过滤器
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墨雾过滤器更换步骤

1. 拉动手柄，取出墨雾过滤器抽屉。

2. 拆下抽屉里的过滤器。

3. 插入新的过滤器。

4. 插回墨雾过滤器抽屉。
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RIP 安装（XITRON）

软件要求和建议

最低要求

· Windows 10 Professional 64位

· 250+GB 硬盘

· 建议使用3 Ghz 双核/四核处理器Core i5或Core i7

· 8 GB 内存

· 100/1000 以太网接口

附加信息

· 下载RIP最新版本。 参见第“安装过程”页，共87页.

· 完全本地管理员权限（非常重要）

· 删除任何可能与需求有冲突的应用程序，例如：使用同一端口（端口80）或
hotfolders。通常这可能是其他RIP。

· 建议：

– 在安装过程中，禁用防病毒程序（可选，但如果安装有问题，则应查明原因）。
Xitron通常不存在Windows安全等问题。

– 使用建议的安装位置（文件夹）。通常在C盘根目录下：

· Windows 版本

目前版本2004中的LDK运行时间存在问题。如果本机需要安装在版本2004上，请下载
此修复程序，先安装修复程序，再安装RIP。

https://supportportal.thalesgroup.com/csm?sys_kb_id=61fb0ee1dbd2e78cfe0aff3db
f9619ab&id=kb_article_view&sysparm_rank=2&sysparm_tsque-
ryId=412e9cfc1b879850f12064606e4bcb93&sysparm_article=KB0018320

要检查Windows版本，请右键单击Windows“开始”图标，选择“System（系
统）”，找到以下部分并检查用户版本和更新版本。Windows版的产品规格示例：
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安装过程

1. 插入USB加密狗。一个36位代码随加密狗一起提供。

2. 在安装此版本之前，请先卸载现有版本。

3. 从网站下载RIP最新版本。

(http://trojanextranet.com/External/RIP/NavigatorT3OPX.zip)

4. 在运行安装程序之前，请确保解压缩整个文件夹。

a. 双击NavigatorHHRInstaller.exe 文件，在PC上同时安装RIP服务器和客户端。

b. 输入36位代码。

c. 在弹出“安装位置”窗口时，建议使用默认目录。

d. 根据提示，键入T3-OPX的IP地址。要查找IP地址，请参阅 共“设置菜单”
页，第43页。

5. 安装后，请验证以下内容。

a. 打开“File Explorer（文件资源管理器）”并浏览到
“%appdata%\Xitron\HPPW”。打开HPPW.ini文件。相关行应如下所示。

IPAddress=<打印机的ip地址>

IPPort = 9106

b. 完整的hppw.ini文件的典型示例：

6. 双击桌面上的“Launcher（启动器）”启动服务器和客户端。
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链接 TrojanControl
在TrojanControl中插入RIP服务器的IP地址。这将启用以下功能：

· 在作业库中显示缩略图

· 启用RIP客户端选项卡

1. 转入 HOME（首页） > Settings（设置） > Network（网络）。

2. 点击 Xitron 选项卡。插入RIP服务器的IP地址。

仅安装客户端
要在与RIP服务器和打印机位于同一网络的PC上仅安装客户端，请运行以下文件：

1. NavigatorHHRClientInstaller.exe

调试RIP设置
Xitron 提供的一个实用工具是PostFlight工具。这可用来将RIP服务器的所有设置通知
Xitron。

此文件通常位于以下位置：C:\Navigator\User 
Resources\Utilities\Postflight\Postflight.exe

它是一个从机器收集数据的工具，包括来自系统中不同点的多个日志，可以帮助识别问题。

该工具运行后，会生成一个包含各种数据的HTML页面，并用浏览器自动打开该页面。保存该
HTML文件，用于技术支持。
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调试连接

1. 要调试纸路板，请将外部PC连接到T1030板（新纸路）。

a. 使用USB到USB迷你线来连接。

2. 要将外部PC连接到MPCA。

a. 使用USB AB 线来连接。

T1030（纸路板）控件
这些命令可以通过纸路运行、通过putty或直接通过Teraterm（USB mini 连接）访问：

功能 命令 注释

向上或向下移动打印单元 dcseekmm <value in mm 
0-100>

0是最高位置，100是最低位
置。

校准执行器 dcz 装置移到顶部并校准（倾斜
度等）
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校准输送台位置高度和x/y
倾斜，以创建基础设置。

calall

读取mpca的电源状态 Mpcap 如果电源打开，它将返回1

按下MPCA的虚拟电源按钮 Mpcap (2 or 0) 2 按下按钮，0 松开按钮。
将其打开
>mpcap 2
等待2秒钟，然后进入
>mpcap 0

mpca、风扇等的功率控制 V33off <0,1 or blank> 空白读取值
0 提供电源
1 切断电源

读取单个负载传感器上的重
量，共有4个

Lgram <1,2,3 or 4>

读取负载传感器上的总重量 Lgramt 无参数

功能 命令 注释



T3-OPX 用户指南 91

14

 

物理参数

MT1插图

顶视图尺寸
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前视图尺寸
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等视图尺寸

SHOWN WITH OPTIONAL ACCESSORIES

10000234, STANDARD CATCH TRAY•
10000233, STANDARD INFEED TABLE•
43162000, VAC MEDIA CLEANER T3-OPX•
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MT2插图

顶视图尺寸
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前视图尺寸
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等视图尺寸

SHOWN WITH OPTIONAL ACCESSORIES

10000236, CATCH TRAY FOR MT2•
10000235, EXTENSION TABLE FOR MT2•
43162000, VAC MEDIA CLEANER T3-OPX•
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产品规格

T3-OPX 产品规格

操作

墨水类型 颜料型墨水，CMYK 4色独立墨盒

分辨率 高分辨率模式：
从输入 600 x 600 dpi 以优化的 1200 x 
1200 dpi 模式打印
生产模式：
从输入 300 x 300 dpi 以优化的 600 x 
1200 dpi 模式打印

打印速度 达 18 ips (27m/min)

打印区域 宽度：11.7" (297mm)

介质传感器 · 光学TOF传感器，可调位置

· 高度控制的压力传感器

环境与物理参数

打印机运作 运行时：20° - 30° C (59° - 86° F)
运输时：–40° - 60° C (–40° - 140° 
F)
相对湿度：20 - 80%
海拔：0 - 3048 m

电源要求 100-240V AC - 50/60
（9A 电源）

耗电峰值 103.2 瓦

打印单元尺寸 宽度 518 mm
长度 516 mm
高度 290 mm（不包括高度可调支架）

介质清洁装置尺寸 宽度 457.5 mm
长度 154 mm
高度 261 mm

触摸屏 15.6"

打印单元重量 20 kg

介质清洁装置重量 3.5 kg
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墨滴检测 打印，然后是扫描流程，使用离线扫描仪
（Epson v600）

耗材

墨盒 CMYK 颜料型墨水：
C: 238 ml
M: 233 ml
Y: 225 ml
K: 498 ml
ISO 页面：
K: 20.000 页
CMY：16.000 页

维护 可更换的纸盘

墨水类型 颜料型水性墨水

平均墨滴量 10 pl K, 8.5 pl CMY

喷嘴计数 59136 (4224 x 14)

材料

类型 原纸、硬板纸、纸板、木板、纸袋
大多数多孔材料

宽度 取决于运输/安装
600mm （Trojan 标准台）
1000mm （Trojan 宽台）

支持图像长度 25.4 mm - 914.4 mm (1 in - 36 in)

厚度 0 - 95mm（自动高度校准）

系统

连接 有线连接（802.3 LAN（10/100/1000）以太
网端口）
2 x 串行端口（I/O和编码器）
扫描仪USB
有线局域网（Wired LAN）

软件 TrojanControl 软件
RIP

RIP服务器软件要求 Windows 10, 8 或 7（64位）

环境与物理参数
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分辨率
打印笔（打印头）的本机分辨率为1200dpi，因此所有图像经过在墨管中进行半色调处理后，
其分辨率均会放大到1200dpi。“高分辨率”模式以1200dpi（喷嘴分辨率）x1200dpi（介
质移动轴）喷射墨滴。触发脉冲以时钟信号按每英寸介质行程喷射1200色点。

此原理同样适用于生产和快速生产。图像被放大以适用1200 dpi的喷嘴轴（打印笔本机分辨
率），然后在介质轴上以600 dpi的分辨率喷射墨滴。

600x600 dpi（输入）“高分辨率模式”，将缩放至1200x1200 dpi（输出）

300x300 dpi（输入）“生产模式”，将缩放至600x1200 dpi（输出）

MailTable 1 (MT1) 产品规格

RIP客户端软件要求 Chrome 浏览器（Mac OS 或 Windows）

系统

MailTable 1 标准台

传送速度 达 18 ips (27m/min)

电源要求 100-240V AC - 50/60 Hz
（2.5A 电源）

外形尺寸 宽度：626 mm （附带急停按钮）
长度：1507 mm
高度：最高 892 mm - 最低 595 mm

支持打印材料宽度 600 mm

重量 75 公斤/165 磅，不带配件

吸纸 可调速的5个风扇

输送带 6
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MT1 机器铭牌

MailTable 2 (MT2) 产品规格

MailTable 1 宽台

传送速度 达 18 ips (27m/min)

电源要求 100-240V AC - 50/60 Hz
（2.5A 电源）

外形尺寸 宽度：1026 mm （附带急停按钮）
长度：2007 mm
高度：最高 890 mm - 最低 590 mm（5个位
置）

支持打印材料宽度 1000 mm

重量 117 公斤/258 磅，不带配件

吸纸 可调速的5个风扇

输送带 8
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